This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK.OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



® BU NDES REPUBUK @ Offenlegungsschrift 

@ DE 4344523 A1 



D E UTS CH LAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag; 
<§) Offenlegungstag: 



P 43 44 523.3 
24.12. 93 
20. 7.95 



Int. CI. 6 : 

B 60 R 21/20 

B 60 R 21/16 

B 29 C 37/00 

G 01 B 11/06 ^ 

//B29L 31:30 ^ 

CO 
CM 
LA 

3 
3 

IU 

Q 



@ Anmelder: 

Ymos Aktiengesellschaft Industrieprodukte, 63179 
Obertshausen, DE 

@ Vertreter: 

Schieferdecker, L, Dipl.-ing., Pat.-Anw., 63065 
Offenbach 



(72) Erfinder: 

Christoph, Erich M., 63179 Obertshausen, DE; 
Prisching, Manfred, 63179 Obertshausen, DE; 
Engeien, Peter, 63755 Alzenau, DE 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zum Anbringen einer innenseitigen Schwachungslinie an einem hautartigen 
Abdeckelement fur eine Kammer zur Aufnahme eines Airbags 

<§) Die Erfindung betrifft ein Abdeckelement fur eine Airbag- 
Aufnahmekammer (2), die im Bereich ihrer den Insassen 
eines Fahrzeuges zugewandte Seite (4) abgedeckt ist und 
sich fur den Durchtritt eines aufblasbaren Kissens offnet. 
Der Kern der Erfindung besteht darin, da& als Abdeckele- 
ment {7, 7a) mindestens ein hautartiges Element (7', 7a') mit 
einer vorgegebenen Materialstarke (8) vorgesehen ist und 
daft das hautartige Element (T, 7a') auf seiner airbagseiti- 
gen, dem Kissen (5, 5a) zugewandten Ruckseite (9, 9a) 
mindestens langs einer Unie (10, 10a) einen geringeren 
Querschnitt aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Abdeckelement fiir eine 
Airbag-Aufnahmekammer, die im Bereich ihrer dem In- 
sassen eines Fahrzeuges zugewandten Seite abgedeckt 5 
ist und sich fur den Durchtritt eines aufblasbaren Kis- 
sens dffnet. 

Airbag-Einrichtungen in Kraftfahrzeugen sind seit 
langem bekannt und dienen zum Schutz des Insassen bei 
einem UnfalL Dabei ist es erforderlich, daB das schut- 10 
zende Kissen sich schnell und ungehindert aufblasen 
kann, obwohl die Airbag-Einrichtung wahrend des nor- 
malen Fahrbetriebes unsichtbar und auch beztiglich ih- 
rer Lage und Anordnung nicht zu erkennen ist. In der 
Regel dienen Airbag- Deckel zum Abdecken der die Air- 15 
bag-Einrichtung aufnehmenden Kammer, die zum Bei- 
spiel in einem Lenkrad oder in einem Armaturenbrett 
eines Kraftfahrzeuges auf der Beif ahrererseite angeord- 
net ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ab- 20 
deckeiement fur die Airbag-Aufnahmekammer so zu 
gestalten, daB die Lage und Anordnung der Airbag-Auf- 
nahmekammer fahrerseitig bzw. beifahrerseitig nicht zu 
erkennen sind 

Zur Ldsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, 25 
daB als Abdeckelement mindestens ein hautartiges Ele- 
ment mit einer vorgegebenen Materialstarke vorgese- 
hen ist und daB das hautartige Element auf seiner air- 
bagseitigen, dem Kissen zugewandten Riickseite minde- 
stens langs einer Linie einen geringeren Querschnitt 30 
aufweist 

Das Abdeckelement ist ein relativ dilnnes einheitli- 
ches Dekorelement, daB im Bedarfsfail fiir das hindurch- 
tretende Kissen aufreiBt und hierzu mit mindestens ei- 
nem definierten AufreiBspalt versehen ist Der AufreiB- 35 
spalt ist gem&B Ausfuhrungsbeispiel ein auf der Riick- 
seite des Abdeckelementes angeordneter, mindestens 
linienformiger Einschnitt Dieser riickseitige Einschnitt 
ist auf der Dekorseite nicht zu erkennen. 

Die Erzeugung des Einschnittes erfolgt in Weiterbil- 40 
dung der Erfindung mit Hilfe einer Schneidvorrichtung, 
die ein Schneidelement mit mindestens einer Spitze und 
einer Schneide umfaBt 

SchlieBlich ist in Weiterbildung der Erfindung vorge- 
sehen, daB die Restwandstarke im Bereich des als Auf- 45 
reiBspalt dienenden Einschnittes gemessen und aufge- 
zeichnet bzw. dokumentiert wird. Dies geschieht erfin- 
dungsgemSB mit Hilfe einer MeBeinrichtung, die eine 
Lichtquelle und einen optischen Empfanger wie zum 
Beispiel eine Video-Kamera und einen Rechner sowie 50 
vorzugsweise einen Drucker umfaBt 

Weitere Merkmale der Erfindung gehen aus Unteran- 
spriichen im Zusammenhang mit der Beschreibung und 
der Zeichnung hervor. 

Die Erfindung wird nachstehend an Hand von Aus- 55 
fiihrungsbeispielen, die in der Zeichnung dargesteilt 
sind, naher beschrieben. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines abgeschnitte- 
nen Teiles eines Armaturenbrettes mit einem Abdeck- 
element fiir eine Airbag-Aufnahmekammer, 60 

Fig. 2 einen Schnitt in grdBerem MaBstab langs der 
Linie II-II in Fig. 1; 

Fig. 3 eine Ansicht wie in Fig. 1 von einer abgewan- 
delten Ausfiihrungsform; 

Fig. 4 einen Schnitt in grdBerem MaBstab langs der 65 
Linie IV-IV in Fig. 3; 

Fig. 5 in grdBerem NaBstab eine schematische Dar- 
steilung der Vorrichtung zum Hers telle n eines als Auf- 
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reiBspalt dienenden Einschnittes in dem Abdeckelement 
und 

Fig. 6 einen Schnitt langs der Linie VI- VI in Fig. 5. 

Wie die Fig. 1 und 2 zeigen, befindet sich zum Beispiel 
eine Airbag-Einrichtung 1 in einer Airbag-Aufnahme- 
kammer 2 einer Armaturentafel 3 und ist auf ihrer dem 
Insassen eines Fahrzeuges zugewandten Seite 4 fur den 
Durchtritt eines aufblasbaren Kissens 5 einerseits offen 
und andererseits aus optischen Grunden zum Beispiel 
einheitlich mit der ubrigen Oberflache 6 der Armaturen- 
tafel 3 abgedeckt Hierzu dient ein Abdeckelement 7, 
daB sich iiber die gesamte oder wenigstens uber einen 
wesentlichen Teil der Oberflache 6 der Armaturentafel 
3 erstreckt 

Als Abdeckelement 7 ist mindestens ein hautartiges 
Element bzw. eine Haut T mit einer vorgegebenen Ma- 
terialstarke 8 (Fig. 5) vorgesehen. Die Haut T weist eine 
Dekorseite 6' und auf ihrer airbagseitigen, dem Kissen 5 
zugewandten Riickseite 9 mindestens langs einer Linie 
10 (Fig. 1) einen Querschnitt auf, der geringer ist als ihre 
Materialstarke 8 (Fig. 2, Fig. 5). 

Bei der Linie 10 mit dem geringeren Querschnitt han- 
delt es sich um einen AufreiBspalt 11, der vorzugsweise 
nachtraglich als Einschnitt 12 hergestellt wird. Zur Er- 
zeugung des AufreiBspaltes 11 wird somit der Quer- 
schnitt der Haut 7' nachtraglich mindestens linienfdrmig 
reduziert, wozu die Riickseite 9 der Haut T eingeschnit- 
ten wird. Es verbleibt sodann eine definierte Restwand- 
starke 13 im Bereich des Einschnittes 12 bzw. des Auf- 
reiBspaltes 11 (Fig. 5 und 6). Die Lage des AufreiBspal- 
tes 11 ist auf der als Dekorseite 6' dienenden Oberflache 
6 des Abdeckelementes 7 nicht zu erkennen. 

Unter dem Abdeckelement 7 befindet sich bei dem in 
den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel noch 
mindestens eine die Airbag-Aufnahmekammer 2 bilden- 
de Wand 14, Die Wand 14 weist eine Offnung 15 fiir das 
Kissen 5 auf. Zum Beispiel Polyurethanschaum dient als 
Fullstoff 16 in dem Zwischenraum zwischen der Riick- 
seite 9 des Abdeckelementes 7 und der Wand 14. Der 
beim Aufblasen des Kissens 5 leicht aufreiBende Poly- 
urethanschaum fullt auch die Offnung 15 in der Wand 
14. 

Die beiden Fig. 3 und 4 zeigen eine abgewandelte 
Ausfiihrungsform, wobei dieselben Bezugszahlen je- 
weils mit dem Buchstabenindex a far gleich bzw. gleich- 
artige Teile verwendet sind 

GemaB der Darstellung in den Fig. 3 und 4 ist das 
Abdeckelement 7a haubenformig. Es ist in die Oberfla- 
che 6a des Teiles 3a eingepaBt, das eine Armaturentafel 
oder ein Teil eines Lenkrades sein kann. Entsprechend 
wie das als Haut 7a' ausgebildete Abdeckelement 7a 
haubenformig ist, gilt dieses auch fur den aus Polyure- 
thanschaum bestehenden Fullstoff 16a. Das Abdeckele- 
ment 7a und der Fullstoff 16a umgreifen die Wand 14a 
der Airbag-Aufnahmekammer 2a zumindest weitge- 
hend 

Die zur Bildung der Oberflache 6a des Teiles 3a ne- 
ben der Airbag-Aufnahmekammer 2a dienende Haut 7b 
ist im Bereich der Airbag-Einrichtung la und ihres hau- 
benformigen Abdeckelementes 7a eingezogen, wie 
Fig. 4 zeigt 

Das hautartige Abdeckelement 7a weiBt ebenso wie 
im Falle des zuerst beschriebenen Ausftlhrungsbeispie- 
les langs einer Linie 10a in Hone der Offnung 15a in der 
Wand 4a einen geringeren Querschnitt auf, der zur Bil- 
dung eines AufreiBspaltes 11a dient Erzeugt wird die 
Linie 10a durch Herstellung eines nachtraglich einge- 
brachten Einschnittes 12a. 
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Zum Herstellen des AufreiBspaltes 11, 11a in dem 
hautartigen Abdeckelement 7, 7a wird dessen Ruckseite 
9, 9a spaltartig eingeschnitten. Hierzu dient eine 
Schneidvorrichtung 17, die ein Schneidelement 18 mit 
mindestens einer Spitze 19 und mit einer Schneide 20 5 
umfaBt.(Fig. 5 und 6). 

Beim Erzeugen des AufreiBspaltes 11 bzw. des Ein- 
schnittes 12 (Fig. 5 und 6) ist das Abdeckelement 7 auf 
einer Unterlage 21 angeordnet und wird dort vorzugs- 
weise mit Hilf e von Vakuum fixiert Die Schneidvorrich- 10 
tung 17 wird gemaB Ausfiihrungsbeispiel in Ricbtung 
des Pfeiles in Fig. 5 relativ zu dem ruhenden Abdeckele- 
ment 7 bewegt Dabei ist es ferner gemaB Ausfuhrungs- 
beispiel zweckmaBig, daB die Unterlage 21 zumindest 
im Bereich des zu erzeugenden Einschnittes 12 konvex 15 
gewdlbt ist, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist Der Schnitt 
zur Erzeugung des AufreiBspaltes 11 wird langs der 
Hoheniinie 22 der konvex oder auch zylindrisch gewolb- 
ten Unterlage 21 erzeugt, wobei sich der AufreiBspalt 11 
infolge der W6lbung der Unterlage 21 aufweitet bzw. 20 
offnet. 

Unmittelbar nach der Herstellung des Einschnittes 12 
wird die Restwandstarke 13 zweckmaBigerweise op- 
tisch ermittelt Hierzu dient eine MeBeinrichtung 23, die 
mindestens eine Lichtquelle 24, einen optischen Emp- 25 
fanger bzw. eine Video-Kamera 25 und einen Rechner 
26 umfaBt Die Lichtquelle 24 ist vorzugsweise eine La- 
serdiode, deren Licht an der Oberflache 27 des von der 
Schneideinrichtung 17 erzeugten Einschnittes 12 reflek- 
tiert und sodann von dem Empfanger 25 oder Sensor 30 
aufgenommen und im Rechner 26 verwertet wird. Der 
Rechner ermittelt die Restwandstarke 13 durch Berech- 
nung des Abstandes der gespeicherten Lage der Ober- 
flache bzw. der Hoheniinie 22 der Unterlage 21 von der 
Umlenkstelle 28 far das Licht der Lichtquelle 24 am 35 
Boden bzw. an der Oberflache 27 des Einschnittes 12. 
Der Rechner 26 gibt den ermitteiten Wert sodann an 
einen Speicher 29 oder Drucker, damit die ermitteiten 
Werte dokumentiert werden kdnnen. Die MeBeinrich- 
tung 23 oder zumindest wesentliche Teile von ihr sind 40 
zusammen mit der Schneideinrichtung 17 in Arbeits- 
richtung bewegbar. 

Die Erfindung ist nicht auf das in den Figuren darge- 
stellte AusfUhrungsbeispiel beschrankt Vielmehr sind 
auch noch Anderungen und Erganzungen moglich, ohne 45 
von dem grundsatzlichen Erfindungsgedanken abzuwei- 
chen. 

Patentanspruche 

50 

1. Abdeckelement fur eine Airbag-Aufnahmekam- 
mer (2), die im Bereich ihrer dem Insassen ernes 
Fahrzeuges zugewandten Seite (4) abgedeckt ist 
und sich fur den Durchtritt eines aufblasbaren Kis- 
sens (5) affnet, dadurch gekennzeichnet, daB als 55 
Abdeckelement (7, 7a) mindestens ein hautartiges 
Element (7', 7a') mit einer vorgegebenen Material- 
starke (8) vorgesehen ist und daB das hautartige 
Element (7', 7a') auf seiner airbagseitigen, dem Ftis- 
sen (5, 5a) zugewandten Ruckseite (9, 9a) minde- eo 
stens langs einer Linie (10, 10a) einen geringeren 
Querschnitt aufweist 

2. Abdeckelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das hautartige Element (7' f 7a') 
zugleich als Dekorschicht dient 65 

3. Abdeckelement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net daB das Abdeckelement (7, 7a) zur Erzeugung 
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von mindestens einem AufreiBspalt (11, 11a) auf 
seiner Ruckseite (9, 9a) nachtragiich eingeschnitten 
ist 

4. Abdeckelement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der AufreiBspalt (11, 11a) linienformig ist 

5. Abdeckelement nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Abdeckelement (7, 7a) im Bereich des 
als AufreiBspalt (11, 11a) dienenden Einschnittes 
(12, 12a) eine definierte Restwandstarke (13) auf- 
weist 

6. Verfahren zum Herstellen eines hautartigen Ab- 
deckelementes (7, 7a) fur eine Airbag-Aufnahme- 
kammer (2, 2a) nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das hautartige, eine Dekorseite (6') und eine 
Ruckseite (9, 9a) aufweisende Abdeckelement (7, 
7a) auf seiner Ruckseite (9, 9a) spaltartig einge- 
schnitten wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Einschneiden mit Hilfe einer 
Schneidvorrichtung (17) erfolgt, die ein Schneidele- 
ment (18) mit mindestens einer Schneide (20) um- 
faBt 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Restwandstarke (13) im Bereich des als 
AufreiBspalt (11, 11a) dienenden Einschnittes (12, 
12a) gemessen und aufgezeichnet/dokumentiert 
wird. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schneidvorrichtung (17) beim Erzeugen des 
AufreiBspaltes (11, 11a) langs des auf einer Unterla- 
ge vorzugsweise mit Hilfe von Vakuum fixierten 
Abdeckelementes (7, 7a) bewegt wird. 

10. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 
daB das Abdeckelement (7, 7a) vor dem Erzeugen 
des AufreiBspaltes (12, 12a) auf einer konvex ge- 
wolbten Unterlage (21) angeordnet wird und daB 
der AufreiBspalt (11, 11a) sodann langs der Hohen- 
iinie (22) der konvex gewdlbten Unterlage (21) er- 
zeugt wird. 

11. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Restwandstarke (13) im Bereich des Auf- 
reiBspaltes (1 1, 1 la) optisch ermittelt wird. 

12. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Schneidvorrichtung (17) und in Arbeitsrichtung 
hinter der Schneidvorrichtung (17) eine MeBein- 
richtung (23) zur Bestimmung der Restwandstarke 
(13) des zu bearbeitenden Abdeckelementes (7, 7a) 
vorgesehen ist, wobei die MeBeinrichtung (23) min- 
destens eine Lichtquelle (24), einen optischen Emp- 
fanger (25) und einen Rechner (26) sowie einen 
Speicher (29) umfaBt 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die MeBeinrichtung (23) zusam- 
men mit der Schneideinrichtung (17) in Arbeitsrich- 
tung bewegbar ist 
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